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1 Modtaget 

Opfindelsen angar en laryngealmaske omfattende mindst en luftslange og en 
maskepart, hvilken maskepart omfatter en overside og en underside, hvilken 
underside omfatter et lumen, der kommunikerer med slangens indre, og hvil- 
ken overside omfatter en lukket overgangsflade, samt at maskeparten i peri- 
5 ferien i det mindste pa undersiden afgraenses af en oppustelig vulst. 

Opfindelsen angar endvidere en fremgangsmade til fremstilling af en laryn- 
gealmaske omfattende mindst en luftslange og en maskepart, hvilken ma- 
skepart omfatter en overside og en underside, hvilken underside omfatter et 
10 lumen, der kommunikerer med slangens indre. og hvilken overside omfatter 
en lukket flade, samt at maskeparten i periferien i det mindste pa undersiden 
afgraenses af en oppustelig vulst. 

Fra EP-1 259 595 kendes fremstilling af laryngealmasker ved hjaelp af rotati- 
1 5 onsstobning. og hvor udelukkende selve maskedelen fremstilles ved proces- 
sen. 

Fra EP-9 35 971 og EP 922 465 er det kendt at fremstille maskedelen ved 
hjaelp af en blaesestobning. 

20 

Laryngealmasker bruges I forbindelse med etablering af passage af luft til 
luftvejene samtidig med. at der foregar en luftafspaerring til spisereret. Pro- 
duktet er formet saledes. at dets lumen i selve maskedelen vender mod la- 
rynxabningen, og hvor der rundt om dette lumen er en opblaeselig elipsefpr- 
25 met vulst. som foretager forsegling omkring larynxabningen. Til vulsten er der 
en slangeforbindelse, som er forbundet til en ballondel og en ventll, og ved 
hvilken der foretages en oppustning af maskens periferivulst, hvorved der 
sikres et taet anlaeg af produktet, ligesom det er muligt at foretage en deflati- 
on af periferivulsten ved udsugning via naevnte ventil. 

sh 
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Imidlertid er de kendte produkter al!e fremstillet som to-emneprodukter, idet 
luftslange og maskedel ikke fremstilles ud i et, men fremstilles som to sepa- 
rate komponenter, som efterfolgende skal sarnies. Ligeledes er det kendt. at 
selve maskeparten fremstilles i to komponenter nemllg en vulst del og et for- 
5 bindelseselement (mount member), som efterfolgende skal forbindes nied 
hinanden. Dels er en sadan ekstra samllngsproces bekostelig, og dels er der 
bgsa rislko for, at produktet sklller i selve samlingsdelen, hvilket kan have 
alvorllge folger for patlenten I forbindelse med anaastesi m.v.. 

10 Det er saledes formalet med naervasrende opflndelse at tilvejebringe dels et 
produkt og en fremgangsmade, der afhjaslper ovennaevnte problemer, og 
hvor det er mullgt at tilvejebringe et produkt, som er formet ud I et, hvad an- 
gar maskepart og i det mindste en del af luftslangedelen, saiedes at der ikke 
er risiko for, at de to dele separerer i forbindelse med brug, og hvor godstyk- 

15 kelsen pa produktet varierer og ved processen kan reguleres entydigt. Her- 
ved opnar produktet de fornodne mekaniske og elastiske egenskaber i ud- 
valgte og veldefinerede omrader. 

Det formal opnas med en laryngealmaske i den i indledningen angivne, og 
20 hvor tillige i det mindste en del af luftslangen og maskeparten er formet inte- 
greret med hinanden til tilvejebringelse af en samlet integreret struktur og 
uden samlingskomponenter mellem luftslange og maskepart, samt at ma- 
skeparten omfatter en samling i hele vulstens indre omkreds og vendende 
mod lumen og til tilvejebringelse af en lukket vulst. 

25 

Formalet opnas ogsa ved en fremgangsmade af den i indledningen angivne, 
og hvor processen omfatter sprajtestobning af produktet l en lukket formpart, 
hvilket produkt omfatter i det mindste en del af tuftslangeparten samt maske- 
parten, og at produktet fjernes fra formen, hvilket produkts periferivulst omfat- 
30 ter en rundtgaende mod lumen pegende abning i denne og afgraenset af en 
avre periferikant og en nedre periferikant. 
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Produktet fremstilles saledes i en lukket stobeform. hvor et egnet elastisk 
polymermateriale. eksempelvis silikone, gummi, PVC, TPE (thermoplastisk 
elastomer) (f.eks. SEBS) injiceres under et hcjt tryk, eksempelvis et forste- 
tryk pa ca. 55 MPa (ved brug af materlalet SEBS) og med en temperatur pa 
210°C af materialet SEBS, samt ved en temperatur pa 50°C af den lukkede 
formpart, som bestar af to formdele, der kan bevaeges vaek fra hlnanden. 
Vinkelret pa disse formparters bevaegelsesretning er der yderllgere tilveje- 
bragt to sidetraeksparter, som efterf0lgende aktiveres. 

Procesparametrene er i ovrigt en funktion af det valgte materiale, hvor SEBS 
her er angivet som et eksempel. 

Yderligere omfatter formen mlndst en kerne til tilvejebringelse af det Indre 
15 hulrum I vulst og luftslangedel. 

Efter Injektion af plastmaterialet skal produktet efterfolgende afformes, hvilket 
foregar ved, at de to formparter bevaeges relativt vaek fra hinanden og efter- 
folgende, at sidetraekkene bevaeges vinkelret pa disses bevaegelsesretning, 

20 saledes at selve produktet nu haenger fast i den forste formparts ene halv- 
part. Efterfolgende traekkes kemen vaek i samme bevaegelsesretning, som 
den bevaegelige f0rste part havde bevaaget sig i, og produktet sidder nu fast 
pa denne kemepart. Kemen kan nu fjemes, idet periferivulsten ganske vist 
omslutter en kemepart, der svarer til denne, men hvor periferivulstens elasti- 

25 ske polymer netop sikrer via en rundtgaende abning, at det er muligt at traek- 
ke kemen ud. 

Produktet afformes ved eksempelvis at blasse trykluft ind mellem keme og 
det omgivende plastmateriale. Tilbage star nu et produkt omfattende maske- 
30 part og luftslangedel, og hvor periferivulsten har en rundtgaende abning, der 
vender ind mod det lumen, som udgor den nedre part af masken. og som 
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kommunikerer med slangens indre, hvilken rundtgaende abning har en af- 
stand mellem sin ovre periferikant og sin nedre periferikant pa 1-8 mm. Den 
evre og den nedre periferikant er formet henholdsvis som en feder- og et not- 
arrangement, og hvor det er muligt efterfclgende at placere produktet i en 
5 holder, laegge en limstreng ned i federparten og trykke noten ned deri. hvor- 
ved der sker en forsegling af periferivulsten. hvorved denne vulst omdannes 
til et lukket ringformet hulrum. 

Det bemaerkes, at samlingen mellem den ovre og den nedre periferikant, og- 
10 sa benaevnt kantafslutning, kan udformes pa anden vis end ovenfor angivet. 
Eksempelvis kan den nedre flade antage en veldefineret rundtgaende flad 
flade, som er egnet for modtagelse af den nedre kantafslutning, og hvor den- 
ne kantafslutning eksempelvis kan vasre formet med en bred fladekant som 
ved en svejsning, eller en limning kan haaftes til den modstaende flade. Ved 
1 5 samme lejlighed bemaerkes, at ved den indre omkreds forstas den del af vul- 
sten. som er beliggende pa undersiden. og som peger ind mod hulheden. 
Vuisten kan straekke sig til maskepartens overside saledes, at oversiden lige- 
ledes omfatter en vulst 

20 Der er ved ovennaevnte procedure tilvejebragt et produkt, der har de nsevnte 
egenskaber, og hvor der efterfelgende pa en studs placeret pa periferivulsten 
og indstebt I forbindelse med stobeprocessen fastmonteres en tynd slange, 
som har forbindelse til en ventil og en ballon. Herigennem foretages Justering 
af vulstens oppustelige niveau, idet det er muligt igennem denne at presse 

25 luft ind - ligesom det er muligt at trsekke luft ud . 

Laryngealmasken fungerer ved. at inden denne indssettes i patienten, er den 
f.eks. ellipseformede vulst sammenklappet og efterfelgende, nar den har sit 
rette anlaeg, foretages en oppustning af denne til tilvejebringelse af en tset 
30 forbindelse. Vuisten er I det mindste tilvejebragt pa maskens underside og 
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kan som ovenfor omtalt evt. pa oversiden vaere udformet med en vulst, der er 
sammenhaengende med den nedre. 

Ved at tilvejebringe en laryngealmaske ifolge opfindelsen, og som yderiigere 
5 angivet I krav 2, opnas, at produktet tilfores varierende fleksible og stive 
egenskaber alt efter nvilke mekanlske egenskaber, der er onskelige. Saledes 
er det 0nskeligt, at vulsten er meget fleksibel, ligesom det er enskelkjt. at 
eventuelle dele af vulsten kan pustes mere op end andre dele, hvilket kan 
opnas ved, at dele af vulsten har en endnu tyndere vaegtykkelse end det om- 
10 liggende, mens det er onskeligt, at selve luftslangen er mere stiv, saledes at 
denne ikke klnker. Ved den oppustelige del forstas de dele, der under op- 
pustnlng straekkes. Dette vil ikke ske i samllngsomradet. 

Ved at tilvejebringe en laryngealmaske ifolge opfindelsen, og som yderiigere 
1 5 angivet i krav 3, opnas hensigtsmaessige ydre former pa vulsten, for sa vidt 
hvad angar bade den del af vulsten, som vender samme vej som lumen, som 
den del, der eventuelt matte ligge pa oversiden. 

Ved at tilvejebringe en laryngealmaske ifclge opfindelsen, og som yderiigere 
20 angivet i krav 4, opnas en glidende overgang mellem henholdsvis luftslan- 
gens vaegtykkelse og selve vulstens vaegtykkelse. Oversiden vil saledes altid 
have en vaegtykkelse, der er storre end den oppustelige vulsts vaegtykkelse 
og fortrinsvis, men ikke nedvendigvis have en vaegtykkelse, der er mindre 
end luftslangens. 

25 

Ved at tilvejebringe en laryngealmaske ifelge opfindelsen, og som yderiigere 
angivet i krav 5, opnas forskellige egenskaber for vulsten, som angivet oven- 
for herunder udposninger af dele af vulsten, som vil ekspandere mere end 
resten under opblaesning. 

30 
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Ved at tiivejebringe en laryngealmaske ifolge opfindelsen, og som yderligere 
angivet i krav 6, opnas. at den del af luttslangen, som er modsat beliggende 
maskeparten, og som er i forbindelse med patientens taender under brug, er 
sa stlv, at der ikke er risiko for, at luftraret under brug af laryngealmaske bi- 
5 des itu, ligesom rlsikoen for, at reret klnker, er reduceret til nul. Det stive rar 
kan fremstilles I et hensigtsmaessigt plastmateriale f.eks. stift PVC, ligesom 
det kan fremstilles i en hensigtsmaessig metallegering eksempelvis stal. Det 
Stive rar kan foriobe hele vejen fra. hvor kohnektoren normalt anbringes og til 
der, hvor selve maskeparten begynder, dvs. det stive rar kan have et savel 
lige forlob som et omrade, hvor det er krumt. Det bemaerkes, at det stive rar 
hensigtsmaessigt vil have formet en konisk konnektor i den ende.. som ligger 
modsat patientparten, hvilken konnektor danner forbindelse til et respirati- 
onsapparat eller en anaestesiandingskreds. 

15 Ved at tiivejebringe en laryngealmaske ifolge opfindelsen, og som yderligere 
angivet i krav 7, opnas, at det stive rar far en storre fleksibilitet. eksempelvis 
kan sporene vasre rillede, eller de kan vaere formede som et gevind. 

Ved at tiivejebringe en laryngealmaske ifolge opfindelsen, og som yderligere 
20 angivet i krav 8, opnas, at dele af selve luftslangen bliver sa stiv, at risikoen 
for, at den kinker under brug, er reduceret 

Yderligere detaljer omkring laryngalmasken er angivet i krav 9-13 og som 
angivet i det folgende: 

25 

Produktet kunne gerne tasnkes tilfort et glidemiddel eller creme eller antibak- 
terielt middel, pa i det mindste selve maskeparten, saledes at det er nemme- 
re at fa produktet placeret i patientens hals. Yderligere kan produktet omfatte 
to oppustelige sidebaelge, som er placeret pa maskens overside parallelt 
30 med elipsens storakse/vulstens laengdeakse, og hvorved der fas en bedre 
tsetnirig. Yderligere kunne der vaere en ekstra oppustelig baslg placeret i om- 
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radet for vulstens laengdeakse. dvs. i det vaesentligste svarende til det omra- 
de, hvor luttslangen forbindes med masken, og hvorved der fas en mere vo- 
luminos del. som i sig selv ogsa giver anledning til et bedre anteg. 

5 Opfindeisen angar ogsa en fremgangsmade til fremstilling af en laryngeal- 
maske, og hvor krav 15-23 angiver hensigtsmasssige trin for fremgangsma- 
den. 

Endelig angar opfindeisen anvehdelse af fremgangsmaden ifolge krav 15-23 
1 0 til fremstilling af en laryngealmaske ifolge krav 1 -1 4, og som dette er angiyet i 
krav 24. 

Opfindeisen vil blive forklaret under henvlsning til tegning, hvor: 

15 Fig. 1 A-D viser en laryngealmaske i perspektiv, og hvor fig. 1A-C viser la- 
ryngealmasken, hvortil er forbundet savel en ventil som en ballon, og hvor 
luftslangen har monteret en konnektor i den frie ende. 

Fig. 2 A-D viser et forste udforelseseksempel pa en laryngealmaske ifolge 
20 opfindeisen, hvor fig. A viser et sidebillede, fig. B viser et snit langs linien B- 
B. fig. C et billede set ovenfra af produktet og endelig fig. D et perspektivbil- 
lede. 

Fig. 3 A-C viser et andet udforelseseksempel pa produktet omfattende et 
25 sidebillede A - et snitbillede B langs linien BB samt et billede set ovenfra C. 

Fig. 4 A-D viser et tred|e udforelseseksempel pa produktet, hvor tegningeme 
j det vassentligste svarer til de. der ses i fig. 3, men hvor der tillige er et per- 
spektivisk billede af det faerdige produkt angivet i fig. 4D. 
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Fig. 5 angiver formparten og dets bevaegelsesmenster under fremstilling af . 
en laryngealmaske ifolge opfindelsen. 

Fig. 6 viser formen set i perspektiv og som rentgenbillede. 

5 

Fig. 7 viser en laryngealmaske ifelge opfindelsen og anbragt in situ. 

Fig. 8 viser en laryngealmaske falge opfindelsen i snit og omfattende for- 
staBrkningsribber i luftslangens indre vasgflade. 

10 

Fig. 9 er et snitbillede langs medianplanet af det i fig. 1D viste udforelsesek- 
sempel for en laryngealmaske og med angivelse af vaeggenes tykkelse. 

Fig. 10 er et snit langs medianplanet af det i fig. 8 viste udferelseseksempel 
15 og med angivelse af vaeggenes tykkelsesdimensioner. 

Figur 1A-D viser et udforelseseksempel pa en laryngealmaske (1) omfatten- 
de mindst en luftslange (2) som er cirkulaer i tvaersnit og en maskepart (3). 
hvilken maskepart (3) omfatter en overside (4) og en underside (5). Undersi- 

20 den (5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer med slangens (2) indre (7). 
Oversiden (4) er en lukket glat overgangsflade (8). Denne flade (8) er for- 
trinsvis konveks og kan i 0vrigt omfatte forstaerkningsribber pa yder- eller 
inderside. . Maskeparten (3) afgrsenses i periferien af en oppustelig vulst (9). 
Denne kan i sine ydre konturer vaere drabeformet, ellipseformet, oval etc. 

25 Luftslangen (2) og maskeparten (3) er formet integreret i hinanden til tilveje- 
bringelse af et samlet integreret produkt og uden samlingskomponenter mel- 
lem luftslange (2) og maskepart (3). 
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Fremstillingen foregar ved en sprojtestobningsproces og i et polymermateria- 
le. Periferivulsten er udstyret med en studs (21), der forbindes med en tynd 
plastslange 18, som i sin trie ende har pamonteret en ventil 19 samt en bal- 
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Ion 20. Herigennem foretages en opblaesning og tomning af periferivulsten 
efter kendte principper. Plastslangen kan hensigtsmaessigt fastgores til luft- 
slangens (2) ydre flade hvad angar de forste 1-5 cm fra studsen (21). Dette 
kan ske ved at luftslangen er udstyret med en ribbe/not som slangen (18) kan 
presses ned i og evt. fastlimes. 

Flgureme viser produktet, nar det er i opblaest tilstand, Idet periferivulsten vil 
vaere sammenklappet, hvis den via ventilen udsuges for luft. 

Fig. 1A viser det tilfaalde. hvor luftslangen i sin trie ende, dvs. modsat den 
ende, hvor maskeparten (3) befinder sig, har monteret en konisk konnektor 
(115), hvilken konnektor (115) danner forbindelsesled til et resplrationsappa- 
rat eller et anaestesisystem. 

Fig. 1B adskiller sig fra den i fig. 1A viste ved, at denne yderligere omfatter et 
stift rar (1 14), som er et lige stykke hult rar fremstillet i et plastmateriale 
eksempelvis stift PVC men dog ogsa geme kan fremstilles i metal, og som i 
sin frie ende gar over i en konisk konnektor (115), hvilket stift ror (114) og 
konnektor (115) er st0bt ud i et. Dette stive rar omgives af - for sa vidt hvad 
angar den del, som ikke omfatter konnektoreri - en ydre kappe (117) der er 
formet som en integreret del af luftslangen (2). Luftslangen er formet krumt 
og dets indre (7) kommunikerer saledes med det stive rors (114) indre. Det 
stive rar (114) kan formes pa forskellig vis. Eksempelvis kan det have 
korrugeringer, ligesom der kan vaere spor, skruespor og lignende afhaengig 
af, hvad der onskes opnaet med roret I det viste eksempel er overfiaden 
glat. 

Det bemaerkes at luftslangen bestir af en krum del og en ret del i det mind- 
ste. Den krumme del vil altid udgore en integreret del af produktet. 

Det i fig. 1C viste produkt ligner i det vassentligste det i fig. 1B dog med den 
undtagelse, at luftslangen (2) her er forkortet og derfor ikke omslutter hele 
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det stive ror (114). Det skal dog bemasrkes. at det stive rar gerne kan vaere 
formet saledes, at det ogsa omfatter en krum del, som svarer til den krumme 
del at luftslangen. Imidlertid viser fig. 1C, at ca. halvdelen af det stive rar 
(114) ligger frit. Det bemaarkes. at luftslangen (2) slutter sa taet om det stive 
rers (114) ydre overflade, at det ikke er nodvendigt med samlingsmateriale 
mellem det stive rors ydre flade og luftslangens indre frie flade, idet der nor- 
malt vil anvendes lim mellem en konnektordel og selve luftslangen. Yderlige- 
re viser fig. 1B, fig. 1C samt fig. 1D. at vulsten (9) omfatter en savel nedre 
vulst (117) som en ovre vulst (118), hvilken evre vulst (118) er at finde pa 
den flade, hvor luftslangen gar ind i maskeparten (3). 

Fig. 2A-D viser et forste udforelseseksempel pa produktet og modsvarer i det 
vassentligste den i fig: 4A-D angivne med den forskel, at dette produkt ikke 
omfatter ompustelige sidebaelge (12). Snitbilledet vist i fig. 2B adskiller sig fra 
det i fig. 4B bl.a^ ved. at vulsten (9) udelukkende omfatter en nedre vulst, 
som forlober om lumens (6) hele periferiomkreds i en ubrudt krans, hvilken 
nedre vulst (117) udgor en lukket ringformet vulst, som er I det vaesentligste 
symmetrisk omkring sin laangdeakse men asymmetrisk omkring den korte 
akse. Vulsten straekker sig saledes ikke til den ovre flade. 

Figur 3B viser et snitbillede langs BB I tig. 3A, idet dette andet udforelsesek- 
sempel pa et produkt omfatter en rundtgaende periferiabning 13 i vulsten og 
vendende mod lumen 6. Produktet ses saledes i et mellemstadie forud for, at 
den lukkede elipseformede vulst tildannes. Denne abning tilvejebringes og 
afgraenses af en avre periferikant 14 og en nedre periferikant 15. Mellem dis- 
se er der et gab pa mellem 1-8 mm. Maskepartens lukkede periferi tildannes 
ved, at den ovre og nedre periferi, udformet ved et feder 16 /not 17 - 
arrangement alias et pater/mater-arrangement, efterfolgende sarnies mod 
hinanden, eksempelvis ved en Umnlngsproces til tilvejebringelse af den luk- 
kede periferivulst (9). De to periferikanter kan have anden form og kan sarn- 
ies pa anden vis eksempelvis ved svejsning. 



11 



Selve luftslangeh (2) kan omfatte en til flere folemarkeringsvulster (10) omfat- 
tende udposninger pa slangens (2) ydre flade. Evt er de kun placeret pa en 
del af slangen og har til formal at gave orienteringen af produktet nemmere 
for operatoren. 

Laryngealmaskens maskepart (3) kan omfatte en ekstra oppustelig baelg (11) 
placeret pa elter udgorende en integreret del af maskepartens overside (4). 
Baelgen kan tilvejebringes ved en limning af et ekstra stykke plastfolie, der 
fastgores til periferivulstens overside. Alternativt kan baelgen formes ved, at 
der inde i selve masken formes et ekstra hulrum, der fyldes med luft, nar pe- 
rlferivulsten Masses op. Formalet er at sikre et taettere anlasg under brug af 
produktet. 

Figur 4A-D viser et tredje udforelseseksempel pa en laryngealmaske ifolge 
opfindelsen. og som I det vaesentlige er identisk med den tidligere viste, men 
som yderligere omfatter, at maskepartens (3) periferivulst (9) omfatter mindst 
to oppustelige sidebaelge (12), som er placeret pa maskens overside (4) og i 
det vaesentlige paralielt med elipsens storakse. 

I ovrigt kan hele eller dele af produktet coates med et gfidemiddel, saledes 
at det er nemmere at placere. Et sadant middel kendes eksempelvis fra ka- 
tetre, og hvor glidemidlet eKsempelvis aktiveres ved en befugtning. Coatnin- 
gen tilforer produktets overflade hydrofile egenskaber saledes at det ved be- 
fugtning binder vandet. Et eksempel pa coatningsmiddel er PVP - polyvinyl- 
pyrrolidon - der i ovrigt ogsa tilforer produktet antibakterielle egenskaber. 
Andre coatninger foranlediger udelukkende en hydrofiloverflade. 

Processen til fremstilling af produktet ses i figur 5-6 og foregar ved en spraj- 
testobningsproces i en lukket formpart (101). hvilket produkt omfatter luft- 
slangeparten (2) og maskeparten (3), og hvor produktet fjernes fra formen 
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efter stobning. Produktets periferivulst (9) omfatter en rundtgaende abning 
(13) og er afgraenset af en ovre periferikant (14) og en nedre periferikant 
(15). Abningen vender ind mod lumen af maskeparten og sikrer, at det er 
muligt at afforme produktet. Afstanden mellem den ovre (14) og nedre (15) 
5 periferikant er 1 -8 mm efter produktets afformning. 

Flydende plastmateriale sprojtes ind i den lukkede form (101) ved et forste 
tryk og en forste temperatur. Formen (101) omfatter mindst en kerne (102), 
der tilvejebringer det indre hulrum i slange- og maskepart. 
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Formen (101) omfatter tillige to forste formparter, en ovre forste formpart 
(104) og en nedre forste formpart (105), hvis deleflader (106) omfatter en 
forste deleflade (107), der er beliggende i omradet svarende til maskens ned- 
re flade (5). De to formparter er bevaegeiige vlnkelret pa hinandens deleflade 
15 (107). Delefladen i omradet. hvor slangedelen stobes, er sammenfaldende 
med omradet, hvor dennes storste diameter er beliggende. 

Formen (101) omfatter tilllige to yderligere anden formparter (108), hvis andet 
bevaegemonster er vinkelret pa forste formpartens bevaegelseslinie. 



20 
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Nar plastmaterialet er sprojtet ind i formen, og produktet er faerdigstobt. skal 
dette fjernes. Den nedre forste formpart (105) bevaeges vaek fra den ovre 
formpart (104), og de to anderi formparter (108) bevasges vaek fra hinanden 
under anvendelse af anden bevaegemonsteret. 



Efterfolgende bevaeges kernen (102) i samme retning, som den nedre forste 
formpart (105), og laryngealmasken (1) afformes. Som tidligere omtalt, er 
dette muligt grundet den rundtgaende abning, periferivulsten er udstyret med , 
idet maskepartens periferi omfatter en ovre og nedre periferi, udformet ek- 
30 sempelvis med et feder/not-arrangement. For at faerdiggore produktet, sam- 
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les disse mod hinanden eksempelvis ved en limningsproces til tilvejebringel- 
se af en i det vaesentlige lukket periferivulst (9): 

Kernen (102) kan i evrigt omfatte to i forhold til hinanden bevaegelige kerne- 
parter, hvor den ene kernepart tilvejebringer vulsten, mens den anden part 
indgSr i tilvejebringelse af resten af produktet. 

Laryngealmasken (1) pamonteres efterfolgende en slange (18) pa periferi- 
yulsten (9). hvilken slange (18) i den anden ende forsynes med en ventil (19) 
og en pilotballon (20). Dette sker efter kendte principper og muiiggor en op- 
pustning af periferivulsten samt udluftning af denne efter brug. Konnektoren 
kan vaere fremstillet sammen med det stive rar, eller konnektoren vil pa luft- 
slangens frie ende (den distale) indsaettes efter kendte principper. Denne kan 
fremstilles i forskellige farver som funktion af produktets storrelse og pa den- 
ne made lette identifikationen af produkterne for operateren. 

Figur 7 viser en laryngealmaske in situ. 

Endelig viser fig. 8 et udferelseseksempel pa et produkt ifolge opfindelsen og 
vistisnit. 

Det fremgar heraf, at luftslangen i sin distale ende er forsynet med forstasrk- 
ningsribber 22, der lober parallelt med luftslangens lasngdeakse og placeret 
pa fladen vendende mod lumen. Ribbeme fremkommer ved at oge materiale- 
tykkelsen. 

Disse forsta3rkningsribber giver en sterre stivhed i omradet og medvirker til, 
at slangen ikke kan kinke. Yderiigeres ses i maskepartens evre del af perife- 
rivulsten og i den forreste ende en fortykkelse af materialegodset saledes, at 
denne nsesefortykkelse 23 fremstar med sterre stivhed og derved sikrer en 
bedre indfering af produktet i patienten. 
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Figuren viser tillige en udlalt kriimning meliem maskepart og luftslangen, idet 
iuftslangens laengdeakse danner en vinkel med maskepartens laengdeakse 
pa 60-90 grader. 

5 

Det skal i den forbindelse anf0res, at sprojtestobningen som en af sine udtal- 
te fordele gor det muligt at regulere godstykkelsen af produktet saledes, at 
dele af produktet fremst&r med mindre godstykkelse end andre dele. 

10 Herved er det muligt at regulere fleksibiliteten og stivheden af produktet, og 
som illustreret ved ovennaevnte konstruktionsdetaljer i forbindelse med for- 
staerkningsribberne og naesefortykkelsen. 

Ltgeledes vil en lilte godstykkelse i et omrade, der udsaettes for trykpavirk- 
15 ning, d.v.s. typisk periferivulsten i disse omrader ballonere, d.v.s. blaeses op 
til storre dimensioner end de tykkere omrader, hvilke udposninger kun vil vae- 
re synlige i forbindelse med den naevnte oppustning. Saledes vil produktet 
fremsta med ensartet overflade, nar det ikke er pustet op. Dette forhold ud- 
nyttes i forbindelse med produktets ekstra oppustelige baslge 11 samt de op- 
20 pustelige sidebaelge 12. 

Endelig bemaarkes, at luftslangen kan omfatte et indlaeg. Dette kan tilveje- 
bringes ved at foretage en forste stobning i et forste plastmateriale af en for- 
ste luftslange og efterfolgende injioere et andet plastmateriale ind i den luk- 
25 kede form og omsluttende forste Iuftslangens ydre flader og til tilvejebringel- 
se af et helt produkt, som ovenfor beskrevet. F0rste og andet plastmaterialet 
behever ikke at binde til hinanden. Denne ekstra slange i slangen bevirker. at 
luftslangen far andre mekaniske egenskaber end det ovrige produkt, f.eks 
egetstivhed. 

30 



15 

Dette ekstra indlaeg kan som tidligere omtalt udgores af et stift rar, som tidli- 
gere beskrevet. 

Fig. 9A viser et snit langs medianplanet af det i fig. 1D angivne produkt, hvor 
vaegtykkelserne fremgax. I dette viste eksempel har luflslangeh (2) en vaeg- 
tykkelse beliggende i et andet interval (112) og svarende til 1,5-3 mm, idet 
vaegtykkelsen af luftslarigen kan vaere varierende inden for dette interval c, d. 
Selve vulsten (9) og pegende i samme retning som lumen (6) har en vaegtyk- 
kelse beliggende i et forste interval (111), hvilket svarer til 0,4-0,8 som vae- 
rende den henholdsvis nedre vaerdi a og ovre vaerdi b. Det bemaerkes her, at 
den del af vulsten, som peger i samme retning som lumen, vil have en lav 
vaerdi, men at de ovrige dele af vulsten, eksempelvis de der svarer til vul- 
stens evre vaeg (118), gerne kan have en storre vaegtykkelse, idet det her er 
mindre vaesentligt, at vulsten er i stand til at ballonere under oppustning af 
denne. I overgangstykket mellem vulst og slange svarende til et tredjeinter- 
vallet (113) vil tykkelsen her typisk ligge i intervallet %-3 mm. 

Fig. 10 viser i det vaesentlige det samme som den i fig. 9 angivne, men hvor 
der er anlagt forstaerkningsribber (22) i luftslangen (2) og forlobende fra et 
ovre omrade i en vis afstand fra afslutningskanten og I det vaesentlige sva- 
rende til hele det lineaere forlob af luftslangen, idet disse forstaerkningsribber 
antager en vaegtykkelse pa 2,5-3 mm og saledes sikrer, at luftslangen ikke 
kinker, ligesom at det forstasrker de mekaniske egenskaber for denne del af 
produktet. 

De ovrige dele af lanryngealmaskens vasgge har I det vaesentligste de sam- 
me dimensioner som for den i fig. 9 angivne. Det bemaerkes i ovrigt, at tred- 
jeintervallets ovre og nedre vaerdi er saledes, at den nedre graense er storre 
end a-vaerdien, og den ovre graensen er mindre end eller lig med d-vaerdien. 
I ovrigt vil vaeggen svarende til luftslangen (2) antage sma dimensioner i det 
tilfaelde, hvor der indlaegges et stift ror. Typisk vil luftslangen i dette tilfaslde 
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naarrnest have karakter af et svob, som laegges uden om det stive rars ydre 
overflade. I disse tilfselde vil tykkelseh af luftslangen i disse omrader ligge pa 
omkring 1,5 mm. Yderligere skal naevnes, at luftslangen kan have omrader, 
som er meget transparente saiedes, at det er muligt at se vanddampe pa 

5 Indersiden af luftslangen. hvllket Indikerer, at der foregar respiration. Dette 
kan tilvejebringes i forbindelse med processen, hvor eksempelvis kernen 
sandblseses for at give ru overflade. men hvor den i udvalgte omrader er 
foldstsendig glat saiedes. at produktet I dette omrade ogsa vil vaere mere 
gennemsigtlgt. Den ru overflade pa kemen medforer i ovrigt, at produktet er 

10 nemmere at afforme. Disse omrader. hvor der er eh form for rude I luftslan- 
gen, har typisk en tykkelse pa omkring 0,5 mm. Dvs. en tykkelse der svarer 
nogenlunde til den ringformede/elipseformede opblaBselige vulst (9)*s vasg- 
tykkelse. 

15 De stive ror, som ikke udviser nogen form for fleksibilitet. kan ligeledes ud- 
formes med ruder udvalgte steder, som gor, at det er muligt at se eventuelie 
vanddampe. 

Endelig skal bemaerkes, at produktet som sadan kan formes i forskellige far- 
20 ver, eller dele af produktet kan tilfores forskellige farver saiedes, at det for 
brugeren umiddelbart er indlysende, hvilken storrelse, der er aktuel for det 
pagaeldende emne. Saiedes vil eksempelvis en gul farve svare til en sterrel- 
se til 6n patient, mens en bla farve vil svare til en anden storrelse. Dette vil 
lette specielt hospitalssektorens administration, ligesom det sikrer. at der ikke 
25 foregSrfejludleveringer. 
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Referenceliste: 

Laryngealmaske: 1 

Luftslange: 2 

Maskepart: 3 

Overside: 4 

Underside: 5 

Lumen: 6 

Slangens indre: 7 

Lukketflade: 8 

Ellipseformet vulst: 9 

Markeringsvulster. 10 

Ekstra oppustelig baelg: 1 1 

To oppustelige sidebaelge: 12 

Rundtgaende abning i ellipsevulsten: 13 

0vre periferikant 14 

Nedre periferikant 15 

Fjeder: 16 

Not: 17 

Slange: 18 

Ventil:19 

Pilotballon: 20 

Studs: 21 

Forstaerkningsribber 22 
Naesefortykkelse 23 
Form: 101 
Keme102 

0vre forste formpart: 104 
Nedre ferste formpart: 105 
Delefladen: 106 
Ferste deleflade: 107 



Anden fbrmparter. 108 
Kantafslutning 110 

1. interval 111 

2. interval112 

3. interval 113 
Stiftrar114 
Konnektor115 
Luftslangevaeg 116 
Ydrekappe117 
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Modtaget 

Pate'ntkrav: 



1. Laryngealmaske (1) omfattende mindst en luftslange (2) og en maskepart 
(3), hvilken maskepart (3) omfatler en overside (4) og en underside (5), hvil- 
ken underside (5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer med slangens (2) 
indre (7). og hvilken overside (4) omfatter en lukket overgangsflade (8), samt 
at maskeparten (3) i periferien i det mindste pa undersiden afgraenses af en 
oppustelig vulst (9). kendetegnet ved, at i det mindste en del af luftslangen 
(2) og maskeparten (3) er formet integreret med hinanden til tilvejebringelse 
af en samlet integreret struktur og uden samlingskomponenter mellem luft- 
slange (2) og maskepart (3), samt at maskeparten (3) omfatter en samling i 
hele vulstens (9) indre omkreds og vendende mod lumen (6) og til tilvejebrin- 
gelse af en lukket vulst. 

2. Laryngealmaske ifolge krav 1, kendetegnet ved, at den oppustelige del af 
vulstens vaegtykkelse ligger i et lukket ferste interval (111) a,b, og at luftslan- 
gens (2) vasgtykkelse ligger i et lukket andet interval c,d og med en 0vre af- 
slutningsvaerdi d. der er sterre end forste intervallets (111) evre afslutnings- 
vaerdi b. 

3. Laryngealmaske ifelge krav 1 eller 2, kendetegnet ved, at den ydre kontur 
af vulstens (9) indre omkreds er en i det vaesentlige ellipseform, drabeform, 
ringform samt varianter deraf. 

4. Laryngealmaske ifelge krav 2-3, kendetegnet ved, at oversidens (4) vaeg- 
tykkelse ligger i ettredje interval, hvis nedre graense er storre end a. 

5. Laryngealmaske ifolge ethvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at vulstens (9) vaeg udviser varierende godstykkelse og er inden for forste 
intervallet(111). 
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6. Laryngealmaske ifolge ethvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at laryngealmasken yderligere omfatter et stift ror (114) i forlaengelse af luft- 
slangen (2) og helt eller delvist omsluttet af en ydre kappe (1 1 7) formet som 

5 en integreret del af luftslangen (2). 

7. Laryngealmaske ifolge krav 6, kendetegnet ved, at det stive ror (114) er 
tilfort spor I sin overflade eksempelvis riller. 

10 8. Laryngealmaske ifolge ethvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at luftslangen (2) omfatter forstaerkningsribber (22) integreret med luftslangen 
(2) og akseparallel med dennes midterakse. 

9. Laryngealmaske ifolge ethvert af de foregaende krav. kendetegnet ved, 
15 at denne er fremstillet ved en sprojtestobningsproces og i et elastisk poly- 

mermateriale. 

10. Laryngealmaske ifolge ethvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at luftslangen (2) omfatter mindst en folemarkeringsvulst (10) omfattende 

20 ribber pa slangens (2) ydre flade. 

11. Laryngealmaske Ifolge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at maskeparten (3) omfatter en ekstra oppustelig baeig (1 1 ) placeret pa. eller 
udgorende en integreret del af, maskepartens overside (4). 

12. Laryngealmaske ifolge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at maskepartens (3) vulst (9) omfatter mindst to oppustelige sidebaelge (12). 
som er placeret pa maskens overside (4) og I det vaesentlige parallelt med 
vulstens laengdeakse. 
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13 Laryngealmaske if0lge et hvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at i det mindste maskeparten (3) er coated med et glidemiddel og/eller et an- 
tibakterielt middei. 

5 14. Laryngealmaske Ifolge ethvert af de foregaende krav, kendetegnet ved, 
at den lukkede overgangsflade (8) omfatter forstaerkningsribber. 

15 Fremgangsmade til fremstjlllng af en laryngealmaske (1) omfattende 
mlndst en luftslange (2) og en maskepart (3), hvilken maskepart (3) omfatter 

10 en overside (4) og en underside (5), hvilken underside (5) omfatter et lumen 
(6) der kommunikerer med slangens (2) indre (7). og hvilken overside (4) 
omfatter en lukket overgangsflade (8). samt at maskeparten (3) i periferien I 
det mindste pa undersiden afgraenses af en oppustelig vulst (9). kendeteg- 
net ved, at processen omfatter sprojtestebning af produktet I en lukket form- 

15 part(101), hvilket produkt omfatter! det mindste en del af luftslangeparten (2) 
samt maskeparten (3), og at produktet fjernes fra formen (101). hvilket pro- 
dukts periferivulst (9) omfatter en rundtgaende mod lumen pegende abn.ng 
(13) I denne og afgraenset af en oVre periferikant (14) og en nedre perrfen- 
kant(15). 
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16. Fremgangsmade Ifolge krav 15. kendetegnet ved. at den ovre (14) og 
den nedre (15) periferikant sarnies mod hinanden til tilvejebringelse af en 
aflukning af den rundtgaende abning for tilvejebringelse af en lukket vulst (9). 

25 17. Fremgangsmade ifolge krav 15-16. kendetegnet ved. at afstanden mel- 
lem den ovre (14) og nedre (15) periferikant er 1-8 mm. 

18 Fremgangsmade ifolge krav 15-17, kendetegnet ved, at flydende poly- 
mermateriale sprojtes ind I en lukket form (101) ved et forste tryk og en for- 
30 stetemperatur, 
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at formen (1 01 ) omfatter mindst en keme (102) til tilvejebringelse af det indre 
hulrum i slange- 6g maskepart, 

at formen (101) tillige omfatter to forste formparter, en ovre forste formpart 
5 (104) og en nedre forste formpart (105), hvis deleflader (106) omfatter en 
forste deleflade (107), der er beliggende i omradet svarende til maskens ned- 
re flade (5) og bevaegelig vinkelret pa hinandens deleflade (1 07), 

at formen (101) tillige omfatter to yderligere anden formparter (108), hvis an- 
10 den bevaegemonsterer vinkelret pa forste formpartens bevaagelseslinie. 

19. Fremgangsmade ifolge krav 15-18, kendetegnet ved, at den nedre for- 
ste formpart (105) bevaeges vaek fra den ovre formpart (104) 
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at de to anden formparter (108) bevaeges vaek fra hinanden under anvendel- 
se af anden bevaegemonsteret 

at kemen (102) eftertelgende bevaeges i samme retning, som den nedre for- 
ste formpart (105) 

at laryngealmasken (1) afformes. 



20. Fremgangsmade ifolge krav 15-19, kendetegnet ved, at maskepartens 
periferi tildannes ved en ovre og nedre periferi, udformet ved et feder/not- 

25 arrangement alias et pater/mater-arrangement, hvilket efterfolgende sarnies 
mod hinanden. eksempelvis ved en limningsproces til tilvejebringelse af en i 
det vaesentlige lukket periferivulst (9). 

21 . Fremgangsmade ifolge krav 15-20, kendetegnet ved. at hele eller dele 
30 af kernens(112)overfladeerru. 
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22. Fremgangsmade ifalge krav 15-21, kendetegnet ved, at et stift ror (114) 
placeres i forlaengelse af luftslangen (2) saledes. at en ydre kappe formet 
som en integreret del af luftslangen helt eller delvist omslutter det stive rors 
(114) ydre flader. 

23. Fremgangsmade ifolge krav 15-22. kendetegnet ved, at laryngeal- 
masken (1) efterfolgende pamonteres en slange (18) pa periferivulsten (9). 
hvilken slange (18) i den anderi ende forsynes med en ventil (19) og en pilot- 
ballon (20). 

24. Anvendelse af fremgangsmaden ifolge krav 15-23 til fremstilling af en 
laryngealmaske ifolge krav 1-14. 
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Sammendrag: 



Opfindelsen angar en laryngealmaske (1) omfattende mjndst en luftslange 

(2) og en maskepart (3), hvilken maskepart (3) omfatter en overside (4) og en 
5 underside (5). hvilken underside (5) omfatter et lumen (6), der kommunikerer 

med slangens (2) indre (7), og hvilken overside (4) omfatter en lukket over- 
gangsflade (8) samt at maskeparten (3) i periferien i det mindste pa undersi- 
den afgraenses af en oppustelig vulst (9), som er ejendommelig ved, at i det 
mindste en del af luftslangen (2) og maskeparten (3) er formet integreret med 
10 hinanden til tilvejebringelse af et samlet integreret struktur og uden samlings- 
komponenter mellem luftslange (2) og maskepart (3), samt at maskeparten 

(3) omfatter en samling i hele vulstens (9) indre omkreds og vendende mod 
lumen og til tilvejebringelse af en lukket vulst. 

15 Der tilvejebringes herved et produkt. som er formet ud i et, hvad angar ma- 
skepart og luftslangedel, saledes at der ikke er risiko for. at de to dele sepa- 
rerer i forbindelse med brug. 



(Fig. 1C) 
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